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Eстественность, безукоризненность и элегантность линий – 
это отличительные характеристики полотенцесушителя Cool, 
на 100% изготовленного из алюминиевого сплава, идеально 
подходящего для оформления ванных комнат. Предложен уди-
вительно широкий выбор цветов и несомненно оригинальная 
интерпретация интерьера ванных комнат 21 века. Полотенце-
сушитель Сооl создан в результате инновационных исследова-
ний с целью введения реновации в существующую концепцию 
данного типа продукции и, в первую очередь, для удовлетво-
рения потребности покупателей, ценящих минимализм в стиле 
оформления интерьера. 

АЛЮМИНИЕВЫЕ ПОЛОТЕНЦЕСУШИТЕЛИ

Стр. 22

Производство именно этих радиаторов и является основным 
направлением деятельности компании. Мощность, легкость, 
дизайн и продолжительный срок службы – вот отличитель-
ные характеристики новых серий алюминиевых радиаторов 
Fondital. Права на интеллектуальную собственность защищены 
международными патентами, а качество проектов подтвержде-
но крупнейшими международными институтами.

ЛИТЫЕ ПОД ДАВЛЕНИЕМ РАДИАТОРЫ 

Стр. 15

Данные радиаторы выполнены методом экструзии из высоко-
качественного первичного алюминия.
Классические радиаторы для помещений были улучшены 
благодаря использованию антикоррозионного покрытия 
Aleternum®, имеющего множество патентов. Дизайн сочетается 
с легкостью и высокой теплоотдачей.

ЭКСТРУЗИОННЫЕ РАДИАТОРЫ

Стр. 21

Линейка дизайн-радиаторов Fondital – это превосходный ин-
струмент для всех архитекторов и дизайнеров помещений, же-
лающих внести свежие идеи в свои проекты. Тепло должно ра-
ботать, поэтому новые дизайн-радиаторы являются продуктом 
синтеза изысканной эстетики и высокой теплоотдачи. Никаких 
компромиссов. Новые радиаторы красивы и обладают высокой 
тепловой мощностью.

ДИЗАЙН - РАДИАТОРЫ

Стр. 24
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Сильвестро Ниболи начал свою предприни-
мательскую деятельность в трудное время, 
пройдя сложный, но поучительный жизнен-
ный путь: будучи эмигрантом, он работал 
на разных должностях в различных метал-
лообрабатывающих предприятиях.  Обла-
дая удивительной целеустремлённостью и 
дальновидностью, он смело смотрел в бу-
дущее, особенно в тяжёлые времена, ког-
да было необходимо просто выжить, а не 
мечтать о лучшем мире и повышении соци-
ального статуса. Время шло, и этот человек 
не остался в одиночестве: сегодня Fondital 
– это группа компаний, совместная работа 
которых гарантирует абсолютный контроль 
производства и качества. За почти пять-
десят лет своего развития Fondital стала 
промышленной группой первостепенного 
значения, лидером в Италии и в основных 

FONDITAL: СИСТЕМЫ                 

Производственные площадки Fondital Spa в г. Карпенеда ди Вобарно 
(Брешиа, Италия)

1970
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европейских странах, а также главным дей-
ствующим лицом в странах Европы, где идут 
экономические преобразования с созда-
нием новых, более современных и удобных 
жилых площадей.

Fondital - это постоянно развивающаяся 
компания, которая смотрит в будущее, со-
храняя при этом традиции в отношении 
своей историей и своей территории. Цель 
компании на ближайшие годы – сделать 
ещё более сильный акцент на потребности 
клиента.  Компания Fondital является совре-
менной и высокотехнологичной компанией, 
находящейся в постоянном движении, кото-
рая не останавливается на достигнутых ре-
зультатах и всегда стремится к достижению 
новых целей.

ОТОПЛЕНИЯ  С  1970  ГОДА

2018

Эволюция радиаторов
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ОТ ПЕРВИЧНОГО СЫРЬЯ ДО ГОТОВОГО ПРОДУКТА

Вскоре после основания Fondital Сильвестро Ниболи понимает необходимость контролировать всю цепочку поставок, 
чтобы гарантировать контроль качества на всех этапах производства и непрерывность все более разветвляющегося 
и усложняющегося производственного процесса. В 1979 году Fondital приобретает  металлоперерабатывающее пред-
приятие Raffmetal, которое в течение короткого времени занимает позицию ведущего европейского производителя 
алюминиевых сплавов с использованием системы технологии непрерывного литья как в жидком состоянии, так и в 
слитках: 3 производственных мощности, которые занимают общую площадь в 145.000 м², из них крытых помещений 
79.000 м²; годовой объем производства более 200.000 тонн алюминиевых сплавов.

ТЩАТЕЛЬНЫЙ 
ОТБОР 
АЛЮМИНИЕВОГО 
ЛОМА

ПЛАВКА ЛОМА 
И ПОДГОТОВКА 

АЛЮМИНИЕВОГО 
СПЛАВА 

ЛИТЬЁ ИЗДЕЛИЙ
СЫРЬЕ ПОСТАВЛЯЕТСЯ 

В ЧУШКАХ ИЛИ 
В ЖИДКОМ ВИДЕ
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ИССЛЕДОВАНИЯ, РАЗРАБОТКИ, ИННОВАЦИИ

Надёжность 10 - 12 - 15 - 20  лет 
Гарантии на продукцию

Инновация Непрерывная разработка
новой продукции

20 международных Патентов

5% от объема продаж
Инвестиции в исследования и разработки (R&D) 

Качество

Философия Кайдзен

100% продукции 
проходит обязательный предпродажный контроль

Сертификация ISO 9001
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Aнтикоррозийная   обработка для радиаторов

Коррозия – это основная причина повреждений отопительной системы. 
Со временем находящаяся в контакте с водой поверхность металла 
подвергается разрушительному действию коррозии и приводит к 
значительному снижению эффективности системы с одновременным 
увеличением затрат.  Например, коррозия в системе, состоящей из 
стальных или чугунных радиаторов, приводит к появлению отложений на 
дне радиатора, которые засоряют трубы и сами радиаторы, что приводит 
к частичному либо полному снижению теплоотдачи и перепадам в 
распределении тепла. В обычных алюминиевых радиаторах коррозия 
приводит к образованию газовых скоплений (воздушные пробки), 
которые не позволяют радиатору разогреться равномерно и могут 
снизить его теплоотдачу. Во избежание появления коррозии компания 
Fondital изобрела Aleternum®: эксклюзивную обработку внутренней 
поверхности радиатора на основе смолы для защиты его водяной 
камеры. Радиаторы Fondital с обработкой Aleternum® представляют 
собой новую эру тотальной защиты и являются синонимом безопасности 
и высоких показателей теплоотдачи. Ваша система отопления всегда 
будет как новая!

Внутренняя обработка 
Aleternum® компании 
Fondital

Обычный алюминиевый радиатор 

Радиатор с антикоррозийным 

покрытием   

5 10

87

pH

❯	 Не образуется скопление водорода
❯ 	Сопротивление на разрыв достигает 60 бар 
❯ 	Отличное решение для многоэтажных жилых комплексов
❯	 Не засоряется и, соответственно, равномерно прогревается
❯	 Возможность использования в смешанных системах с компонентами 
	 из разных металлов
❯	 Заводская гарантия 20 лет
❯	 Система запатентована

❯ ПОЛНАЯ АНТИКОРРОЗИЙНАЯ ОБРАБОТКА
❯ ИДЕАЛЬНО ПОДХОДИТ ДЛЯ ШИРОКОГО ДИАПАЗОНА УРОВНЯ КИСЛОТНОСТИ pH
Обычные алюминиевые радиаторы требуют показателей диапазона кислотности теплоносителя между 7 и 8 pH.
Благодаря новой обработке таких ограничений больше не существует: алюминиевые радиаторы с системой 
Aleternum® работают в диапазоне pH, превышающем требования для традиционных алюминиевых радиаторов и для 
стальных радиаторов (которые не приспособлены для эксплуатации в среде с показателями кислотности ниже 8 pH).
Радиаторы с обработкой Aleternum® производства Fondital могут спокойно использоваться даже в системах, где 
показатели pH приближаются к высоким значениям.

УНИКАЛЬНОСТЬ FONDITAL: 
ALETERNUM®
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✔ ОТСУТСТВИЕ МЕСТА ОТЛОЖЕНИЯ 

ШЛАМА И ЗАГРЯЗНЕНИЙ

✔ ПОЛНОЕ ОТСУТСТВИЕ ДЕФЕКТОВ 

ВНУТРИ ВОДЯНОГО КАНАЛА РАДИАТОРА

✔ УЛУЧШЕНИЕ ВНЕШНЕГО ВИДА, 

БЕЗ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ

✔ ПОВЫШЕННЫЙ ЗАПАС ПРОЧНОСТИ

✔ ОТСУТСТВИЕ ПРОКЛАДКИ

✔ ЭКОЛОГИЧЕСКИ ЧИСТЫЙ ПРОЦЕСС

✔ СЕРИЙНОЕ ПРОИЗВОДСТВО В ГАММАХ B2,B3,B4  

ДРУГИЕ ПРЕИМУЩЕСТВА НОВОЙ ТЕХНОЛОГИИ:

✔ ОТСУТСТВИЕ МЕСТА ОТЛОЖЕНИЯ 
ШЛАМА И ЗАГРЯЗНЕНИЙ

✔ ОТСУТСТВИЕ СВАРОЧНОГО ШВА
✔ ПРОКЛАДКА O-RING

✔ УЛУЧШЕННЫЙ ВНЕШНИЙ ВИД

ТРАДИЦИОННАЯ
СВАРНАЯ ЗАГЛУШКА

1970 - 1990 года 2000 год
ЗАПРЕССОВАННАЯ 

ЗАГЛУШКА

✔ 100 % АЛЮМИНИЙ
✔ ОТСУТСТВИЕ ПРОКЛАДКИ

Fondital представляет новую 
термоэлектрическую 
диффузионную заглушку: 
современное, экологически чистое решение
Благодаря технологии термоэлектрической диффузии, на которую подана заявка на патент, алюми-
ний в месте стыка полностью интегрируется с соединяемыми деталями и обеспечивает превосход-
ное металлургическое сцепление.
Процесс термоэлектрической диффузии ведется при точно контролируемой температуре, что пре-
дотвращает появление пористости и других технологических дефектов. Конечный результат – это 
абсолютная однородность материала радиатора, который состоит из 100% алюминия и гарантирует 
максимальную прочность и надежность.

УНИКАЛЬНОСТЬ FONDITAL: 
ТЕРМОЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ДИФФУЗИОННАЯ ЗАГЛУШКА

ТЕРМОЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ 
ДИФФУЗИОННАЯ 

ЗАГЛУШКА

2015 год

✔ 100% АЛЮМИНИЙ  
✔ ОТСУТСТВИЕ СВАРОЧНОГО ШВА



10ВСЕ ТЕПЛО, ЧТОБЫ СОГРЕТЬ ВАC

этап  0
СТАЛЬНОЙ 

СЕРДЕЧНИК*

этап  1
НЕОБРАБОТАННАЯ 

ЛИТАЯ ПОД 
ДАВЛЕНИЕМ 

СЕКЦИЯ

этап  2

ОБРАБОТАННАЯ 
СЕКЦИЯ

этап  3

ПРОМЫВКА И 
ХИМИЧЕСКАЯ 

ОБРАБОТКА 
ПОВЕРХНОСТИ

*	Только для биметаллического радиатора  ALUSTAL

ЭТАПЫ 
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этап  5
ВТОРОЙ СЛОЙ 

ОКРАШИВАНИЯ 
ПОРОШКОВЫМИ 

ЭМАЛЯМИ

этап  6

СЕКЦИЯ С 
АНТИКОРРОЗИЙНОЙ 

ОБРАБОТКОЙ 
Aleternum®**

этап  4
ПЕРВЫЙ СЛОЙ 

ОКРАШИВАНИЯ 
СЕКЦИИ С 

ПОМОЩЬЮ 
АНАФОРЕЗА

** 	Только для моделей с 
обработкой Aleternum®

ПРОИЗВОДСТВА
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1

В чем заключается 
процесс окрашивания 
радиаторов компании 
Fondital?

Секция отлитого под давлением радиатора компании Fondital после штамповки, обработки и сборки в 
батарею проходит три этапа окрашивания.
Этот процесс, уникальный в своем роде, обеспечивает радиатору полное покрытие и превосходное качество 
каждой детали.

2

Какие 6 этапов 
производства 
проходит радиатор?

0 этап: стальной сердечник (только для биметаллических радиаторов)
1 этап: радиатор штампуется методом литья под давлением
2 этап: радиатор обрабатывается, шлифуется и собирается в батарею
3 этап: радиатор проходит предварительную обработку в моечных чанах под давлением

4 этап: радиатор проходит первый этап окрашивания: анафорез

5 этап: радиатор проходит второй этап окрашивания: эпоксиполиэстер (так называемое порошковое 
окрашивание)

6 этап: полная антикоррозийная обработка (только для моделей с Aleternum®)

3

В чем заключается 
процесс 
предварительной 
обработки? 

На производстве радиатор проходит 15 циклов мойки.
Батарея обрабатывается и моется под давлением, выполняя движения вверх/вниз, что позволяет устранить 
все остатки обработки и подготовить наш радиатор к оптимальному окрашиванию.

4

Объясните подробнее 
процесс окрашивания 
методом анафореза.

На первом этапе анафореза батарея погружается в чан с первым окрашивающим составом. Нанесение 
окрашивающего состава на изделие происходит под воздействием постоянного электрического поля. Батарея 
затем обжигается в печи: при выходе из печи на батарее сформирован защитный слой краски толщиной около 
20 микрон.
Этот этап отличает нас от конкурентов; наш продукт становится, таким образом, неизменным и безупречным.

5

Из чего состоит второй 
этап окрашивания?

Второй этап, так называемый этап ЭПП (эпоксиполиэстер) или порошковое окрашивание, состоит в покрытии 
радиатора окрашивающим порошком на основе синтетических смол, который наносится благодаря 
электростатическому эффекту; затем радиатор поступает в печь , где под воздействием температуры краска 
плавится и полимеризуется, образуя плотно прилегающий слой. 

Очистка

Температура воды 45°C
pH = 8-12, температура воды 45°C
pH = 8-12, температура воды 45°C

Пульверизационная очистка
Струйное предобезжиривание

Обезжиривание погружением в раствор
Промывка

Химическая обработка 
pH = 1 - 2,5

Температура воды 45°C
pH = 2-3, температура воды 30°C

pH = 3-7, контроль проводимости

Химическое травление
Промывка

Пульверизационная очистка
Обработка фтором и цирконием

Промывка 

Метод анафореза 

Температура  25°C, pH = 7 - 9
Контроль за проводимостью и за дозировкой  краски;

Контроль за напряжением; Идеальное и ровное нанесение покрытия.

180-200 °C

Окраска методом анафореза
Промывка

Сушка

Порошковая эмаль 

165-190 °C
Нанесение порошковой эмали

Сушка

FAQ (ЧАСТО ЗАДАВАЕМЫЕ ВОПРОСЫ)  



13

6

Что отличает 
окрашивание 
компании Fondital 
от процесса 
окрашивания 
конкурентов?

Этапы мойки, предварительной 
обработки и окрашивания анафорезом 
отличают нашу продукцию от 
продукции, выпускаемой некоторыми 
нашими конкурентами.

7

Чем внешний вид 
изделия отличается от 
изделий конкурентов, 
не использующих 
окрашивание 
анафорезом?

Радиаторы компании Fondital имеют 
устойчивое окрашивание (цвет Ral 
9010) и высокую яркость, свойства, не 
изменяющиеся с течением времени.
Технология процесса покраски, 
уникальная в своем роде, делает 
радиатор неподвластным времени и 
неуязвимым для внешних воздействий, 
обеспечивает батарее полное 
покрытие и превосходную отделку 
каждой детали.

8

В чем выражаются 
преимущества 
новой заглушки, 
присоединенной 
методом 
термоэлектрической 
диффузии? 

Процесс термоэлектрической 
диффузии ведется при точно 
контролируемой температуре, что 
предотвращает появление пористости 
и других технологических дефектов. 
Конечный результат – это абсолютная 
однородность материала радиатора, 
который состоит из 100% алюминия и 
гарантирует максимальную прочность 
и надежность.

9

Как отличить 
радиаторы с 
антикоррозийной 
обработкой 
Aleternum® от 
традиционных 
радиаторов?

Разница внутри радиатора. Водяной 
канал радиатора полностью 
покрыт смолой, которая защищает 
поверхность металла от агрессивного 
воздействия веществ, содержащихся в 
теплоносителе системы, припятствуя 
началу процесса коррозии. Все модели 
с покрытием Aleternum® в состоянии 
выдерживать повышенное давление, 
до 60 бар, и поэтому могут без проблем 
эксплуатироваться в многоэтажных 
жилых сооружениях.  

10

Какой контроль 
качества 
проводится на этапе 
окрашивания?

Компания Fondital имеет сертификат 
UNI EN ISO 9001/2008 и соблюдает 
установленные критерии контроля.
Вся продукция и все производственные 
процессы проходят проверки, целью 
которых является подтверждение 
постоянного высокого качества 
продукции.
На этапе окрашивания проводятся 
многочисленные контроли, в том числе 
измеряются цвет, яркость, толщина и 
степень адгезии краски с секцией.
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ALUSTAL

ЛИТЫЕ ПОД ДАВЛЕНИЕМ РАДИАТОРЫ

ALUSTAL

Alustal – полный биметаллический радиатор с повышенной теплоотдачей, 
4 ряда высоких боковых ребер, сплошная задняя стенка. 
Секционность чётная от 6 до 12.

Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание 

воды
Теплоотдача 

∆T 50 K
Теплоотдача 

∆T 70 K
Степень Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n m Km

500/100 97 559 500 80 G1 0,19 123 191 1,3 0,02 0,67805

Технические данные подтверждены в соответствии с ГОСТ 31311-2005, ДСТУ Б.В.2.5-2-95 (ГОСТ 8690-94) и ГОСТ Р 53583-2009. 
Данные по теплоотдаче получены испытаниями при ΔТ 70К. Характеристическое уравнение модели Ф = Km ΔТin Q

mi
m; где:

Km – коеффициент модели, вычисленный в условиях определительных паспортных испытаний;			 
ΔТi – температурный напор радиатора;			 
Q

mi
 – расход теплоносителя (при нормальных условиях принято 360 кг/час).

MADE IN ITALY100%

Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание 

воды
Теплоотдача 

∆T 50 K
Теплоотдача 

∆T 70 K
Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n Km

350/100 B4 97 407 350 80 G1 0,20 89,9 137,3 1,2598 0,6506

500/100 B4 97 558 500 80 G1 0,26 123,8 190,9 1,2890 0,7991

ALETERNUM® B4

Aleternum® B4 – радиатор с внутренним антикоррозийным покрытием с широким диапазоном pH 5-10, 
4 сплошных ребер, задняя стенка «шахматного» типа. 
Секционность от 4 до 14.

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар).
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской 
норме EN 442-1:2014 и сертифицированы в М.Р.Т. лаборатории Миланского Политехнического Университета - Номер 
нотифицированного органа 1695.

MADE IN ITALY100%

SUPER B4

Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание 

воды
Теплоотдача 

∆T 50 K
Теплоотдача 

∆T 70 K
Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n Km

350/100 B4 97 407 350 80 G1 0,20 89,9 137,3 1,2598 0,6506

500/100 B4 97 558 500 80 G1 0,26 123,8 190,9 1,2890 0,7991

Super  B4  –  радиатор с повышенной теплоотдачей, 4 ряда высоких боковых ребер и задняя стенка 
«шахматного» типа.

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар).
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской 
норме EN 442-1:2014 и сертифицированы в М.Р.Т. лаборатории Миланского Политехнического Университета - Номер 
нотифицированного органа 1695.

MADE IN ITALY100%

600/100 B4 97 658 600 80 G1 0,31 143,6 222,3 1,2981 0,8950

700/100 B4 97 758 700 80 G1 0,36 161,3 249,8 1,2998 0,9986

800/100 B4 97 858 800 80 G1 0,39 177,7 276,0 1,3085 1,0635

Заказная позиция

CALIDOR SUPER B4

ALETERNUM® B4

Секционность от 4 до 14.
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Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание 

воды
Теплоотдача 

∆T 50 K
Теплоотдача 

∆T 70 K
Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n Km

350/100 B4 97 407 350 80 G1 0,21 91,5 141,3 1,2910 0,5865

500/100 B4 97 557 500 80 G1 0,26 124,6 192,3 1,2917 0,7957

EXTRATHERMSERIR SUPER B4

MADE IN ITALY100%

Секционность от 4 до 14.

Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание 

воды
Теплоотдача 

∆T 50 K
Теплоотдача 

∆T 70 K
Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n Km

350/100 B4 97 407 350 80 G1 0,24 92,4 142,3 1,2818 0,6139

500/100 B4 97 557 500 80 G1 0,27 124,0 192,1 1,3027 0,7587

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар).
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской 
норме EN 442-1:2014 и сертифицированы в М.Р.Т. лаборатории Миланского Политехнического Университета - Номер 
нотифицированного органа 1695.

MADE IN ITALY100%

600/100 B4 97 657 600 80 G1 0,29 143,5 222,3 1,3015 0,8822

700/100 B4 97 757 700 80 G1 0,35 162,5 253,6 1,3238 0,9155

800/100 B4 97 857 800 80 G1 0,38 178,2 281,6 1,3301 0,9896

Заказная позиция

Поставляются под заказ.
Секционность от 4 до 14.

B3 - B4
B3 - 3 сплошных высоких боковых ребра и задняя стенка «шахматного» типа.

Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание 

воды
Теплоотдача 

∆T 50 K
Теплоотдача 

∆T 70 K
Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n Km

350/100 B4 97 407 350 80 G1 0,21 91,5 141,3 1,2910 0,5865

500/100 B3 97 557 500 80 G1 0,25 115,2 177,8 1,2896 0,7422

600/100 B3 97 657 600 80 G1 0,28 133,4 206,8 1,3046 0,8101

700/100 B3 97 757 700 80 G1 0,39 149,5 231,3 1,2970 0,9358

800/100 B3 97 857 800 80 G1 0,43 166,0 257,7 1,3070 0,9992

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар).
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской 
норме EN 442-1:2014 и сертифицированы в М.Р.Т. лаборатории Миланского Политехнического Университета - Номер 
нотифицированного органа 1695.

MADE IN ITALY100%

EXCLUSIVO

BLITZ SUPER B4 

Секционность от 4 до 14.

SUPER B4

SUPER B4

ЛИТЫЕ ПОД ДАВЛЕНИЕМ РАДИАТОРЫ

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар).
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской 
норме EN 442-1:2014 и сертифицированы в М.Р.Т. лаборатории Миланского Политехнического Университета - Номер 
нотифицированного органа 1695.

600/100 B4 97 657 600 80 G1 0,30 143,6 221,7 1,2902 0,9230

700/100 B4 97 757 700 80 G1 0,36 161,7 250,9 1,3064 0,9752

800/100 B4 97 857 800 80 G1 0,39 178,7 276,9 1,3022 1,0956

Заказная позиция

Цветовая гамма
Доступны следующие цветовые решения:

PEARL Межосевое 
расстояние

(A) мм

500/100
600/100

Cod:4N
BLACK 
COFFEE Cod:3V
ARDESIA

Cod:3B
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B3 - B4

Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание 

воды
Теплоотдача 

∆T 50 K
Теплоотдача 

∆T 70 K
Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n Km

350/100 B4 97 407 350 80 G1 0,21 91,5 141,3 1,2910 0,5865

500/100 B3 97 557 500 80 G1 0,25 115,2 177,8 1,2896 0,7422

600/100 B3 97 657 600 80 G1 0,28 133,4 206,8 1,3046 0,8101

700/100 B3 97 757 700 80 G1 0,39 149,5 231,3 1,2970 0,9358

800/100 B3 97 857 800 80 G1 0,43 166,0 257,7 1,3070 0,9992

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар).
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской 
норме EN 442-1:2014 и сертифицированы в М.Р.Т. лаборатории Миланского Политехнического Университета - Номер 
нотифицированного органа 1695.

MADE IN ITALY100%

DESIDERYO

Поставляются под заказ.
Секционность от 4 до 14.

B3 - B4
MASTER 

Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание 

воды
Теплоотдача 

∆T 50 K
Теплоотдача 

∆T 70 K
Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n Km

350/100 B4 97 407 350 80 G1 0,20 89,9 137,3 1,2598 0,6506

500/100 B3 97 557 500 80 G1 0,24 114,9 176,6 1,2768 0,7783

600/100 B3 97 657 600 80 G1 0,27 132,2 203,1 1,2763 0,8973

700/100 B3 97 757 700 80 G1 0,39 149,5 230,2 1,2819 0,9928

800/100 B3 97 857 800 80 G1 0,42 165,0 255,3 1,2962 1,0360

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар).
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской 
норме EN 442-1:2014 и сертифицированы в М.Р.Т. лаборатории Миланского Политехнического Университета - Номер 
нотифицированного органа 1695.

MADE IN ITALY100%

Поставляются под заказ.
Секционность от 4 до 14.

B3
BLITZ B3

Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание 

воды
Теплоотдача 

∆T 50 K
Теплоотдача 

∆T 70 K
Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n Km

500/100 B3 97 557 500 80 G1 0,26 119,5 183,6 1,2767 0,8097

600/100 B3 97 657 600 80 G1 0,29 134,9 208,7 1,2968 0,8449

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар).
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской 
норме EN 442-1:2014 и сертифицированы в М.Р.Т. лаборатории Миланского Политехнического Университета - Номер 
нотифицированного органа 1695.

MADE IN ITALY100%

Поставляются под заказ.
Секционность от 4 до 14.
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Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание 

воды
Теплоотдача 

∆T 50 K
Теплоотдача 

∆T 70 K
Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n Km

500/100 A3 97 557 500 80 G1 0,25 98,8 151,5 1,2718 0,6820
MADE IN ITALY100%

A3
A3 – 3 ряда низких боковых ребер и задняя стенка «шахматного» типа.

EXPERTO 

Секционность от 4 до 14.

Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание воды

Теплоотдача 
∆T 50 K

Теплоотдача 
∆T 70 K

Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n Km

500/80 B2 77 556 500 80 G1 0,24 100,2 154,8 1,2935 0,6358MADE IN ITALY100%

B2
B2 – 2 ряда низких боковых ребер и задняя стенка «шахматного» типа. 
Секционность от 4 до 14.

CALIDOR 80 

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар).
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской 
норме EN 442-1:2014 и сертифицированы в М.Р.Т. лаборатории Миланского Политехнического Университета - Номер 
нотифицированного органа 1695.

600/100 A3 97 657 600 80 G1 0,27 114,0 174,6 1,2670 0,8024

Заказная позиция

EXCELSO 

Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание 

воды
Теплоотдача 

∆T 50 K
Теплоотдача 

∆T 70 K
Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n Km

500/100 A3 97 557 500 80 G1 0,25 98,8 151,5 1,2718 0,6820

A3

MADE IN ITALY100%

Поставляются под заказ.
Секционность от 4 до 14.

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар).
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской 
норме EN 442-1:2014 и сертифицированы в М.Р.Т. лаборатории Миланского Политехнического Университета - Номер 
нотифицированного органа 1695.

600/100 A3 97 657 600 80 G1 0,27 114,0 174,6 1,2670 0,8024

Заказная позиция

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар).
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской 
норме EN 442-1:2014 и сертифицированы в М.Р.Т. лаборатории Миланского Политехнического Университета - Номер 
нотифицированного органа 1695.

600/80 B2 77 658 600 80 G1 0,28 114,9 176,6 1,2774 0,7765

700/80 B2 77 757 700 80 G1 0,39 132,7 204,7 1,2878 0,8608

800/80 B2 77 858 800 80 G1 0,42 147,1 228,0 1,3031 0,8984

Заказная позиция

ЛИТЫЕ ПОД ДАВЛЕНИЕМ РАДИАТОРЫ
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Артикул Код Наименование Шт. в упаковке

A 80 550103
Монтажный комплект 1’’- ½’’, включает 2 правых переходника 1/2”, 2 левых переходника 1/2” оцинкованные, белые, 

4 уплотнительных прокладки, 1 ручной 1/2” воздухоотводчик с прокладкой, 1 заглушка 1/2” с прокладкой
20

КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ДЛЯ РАДИАТОРА С 1” КОЛЛЕКТОРОМ

MADE IN ITALY100%

EXTRATHERM 80 

B2

Поставляются под заказ 
Секционность от 4 до 14.

MADE IN ITALY100%

BLITZ 80 

B2

Секционность от 4 до 14.

Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание воды

Теплоотдача 
∆T 50 K

Теплоотдача 
∆T 70 K

Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n Km

500/180 B2 77 557 500 80 G1 0,25 98,8 152,2 1,2833 0,6524

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар).
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской 
норме EN 442-1:2014 и сертифицированы в М.Р.Т. лаборатории Миланского Политехнического Университета - Номер 
нотифицированного органа 1695.

600/80 B2 77 657 600 80 G1 0,28 113,5 175,5 1,2935 0,7203

700/80 B2 77 757 700 80 G1 0,39 130,4 201,9 1,2993 0,8088

800/80 B2 77 857 800 80 G1 0,44 144,7 224,0 1,2995 0,8966

Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание воды

Теплоотдача 
∆T 50 K

Теплоотдача 
∆T 70 K

Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n Km

500/80 B2 77 556 500 80 G1 0,24 100,2 154,8 1,2935 0,6358

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар).
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской 
норме EN 442-1:2014 и сертифицированы в М.Р.Т. лаборатории Миланского Политехнического Университета - Номер 
нотифицированного органа 1695.

600/80 B2 77 658 600 80 G1 0,28 114,9 176,6 1,2774 0,7765

700/80 B2 77 757 700 80 G1 0,39 132,7 204,7 1,2878 0,8608

800/80 B2 77 858 800 80 G1 0,42 147,1 228,0 1,3031 0,8984
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РАДИАТОР 
КАК ПРЕДМЕТ 
ИНТЕРЬЕРА 
КЛАССА А+

◗	 ИДЕАЛЬНЫЙ ВЫБОР С 
ЭСТЕТИЧЕСКОЙ ТОЧКИ 
ЗРЕНИЯ ДЛЯ ЛЮБОГО 
ПОМЕЩЕНИЯ 

◗	 ПОСТАВЛЯЕТСЯ ВЫСОТОЙ 
ОТ 900 ДО 2000 ММ

◗	 ПОКРАСКА МЕТОДОМ 
АНАФОРЕЗА + 
ПОРОШКОВАЯ ЭМАЛЬ

◗	 ПОЛНАЯ 
АНТИКОРРОЗИЙНАЯ 
ОБРАБОТКА

◗	 20 ЛЕТ ГАРАНТИИ

GARDA S90 И GARDA DUAL 80 
ЭКСТРУЗИОННЫЕ РАДИАТОРЫ
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Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание 

воды
Теплоотдача 

∆T 50 K
Теплоотдача 

∆T 70 K
Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n Km

900 80 966 900 80 G1 0,47 174,4 276,4 1,3695 0,8217

1000 80 1066 1000 80 G1 0,52 189,1 301,9 1,3908 0,8198

1200 80 1266 1200 80 G1 0,60 215,0 343,1 1,3889 0,9391

1400 80 1466 1400 80 G1 0,70 241,0 384,4 1,3875 1,0585

1600 80 1666 1600 80 G1 0,79 266,0 425,8 1,3980 1,1213

1800 80 1866 1800 80 G1 0,88 288,0 458,7 1,3832 1,2864

2000 80 2066 2000 80 G1 0,96 310,0 494,9 1,3902 1,3473

Артикул Код Наименование

A 33/1 521012 Ниппель специальный для экструзионных радиаторов 1”

A 32/1 530102 Уплотнительное кольцо для ниппелей, заглушек и переходников серии Garda

Комплектующие

Дизайнерский радиатор с антикоррозийным покрытием. Мощность, тепло и элегантность являются 
особенностями, которые отличают радиатоы Garda.
Радиатор подходит для любых интерьеров.

ЭКСТРУЗИОННЫЕ РАДИАТОРЫ

MADE IN ITALY100%

GARDA S/90 -  Aleternum® 

GARDA DUAL 80 - Aleternum® 

Модель Глубина Высота
Межосевое 
расстояние

Длина  
Диаметр 

соединения
Содержание 

воды
Теплоотдача 

∆T 50 K
Теплоотдача 

∆T 70 K
Степень Коэффициент

(C) мм (B) мм (A) мм (D) мм дюймы литры/секц. Ватт/секц. Ватт/секц. n Km

900 90 966 900 80 G1 0,43 182,0 287,7 1,3605 0,8886

1000 90 1066 1000 80 G1 0,47 195,0 308,5 1,3630 0,9426

1200 90 1266 1200 80 G1 0,55 223,0 352,5 1,3610 1,0864

1400 90 1466 1400 80 G1 0,62 250,0 395,1 1,3600 1,2227

1600 90 1666 1600 80 G1 0,70 275,0 439,2 1,3843 1,2260

1800 90 1866 1800 80 G1 0,78 300,0 473,6 1,3570 1,4846

2000 90 2066 2000 80 G1 0,86 324,0 518,0 1,3905 1,4083

MADE IN ITALY100%

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар).
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. 
Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской норме EN 442-1:2014 и сертифицированы в 
лаборатории Cetiat. Номер нотифицированного органа 1623.

В комплекте 
поставляется

мембрана
на воду

Цвет: Белый RAL 9010. 
Секционность: батареи по 3, 4, 5, 6 элементов.

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар).
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. 
Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской норме EN 442-1:2014 и сертифицированы в 
лаборатории Cetiat. Номер нотифицированного органа 1623.

В комплекте 
поставляется

мембрана
на воду

Цвет: Белый RAL 9010. 
Секционность: батареи по 3, 4, 5, 6 элементов.

Поставляются под заказ.
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АЛЮМИНИЕВЫЕ ПОЛОТЕНЦЕСУШИТЕЛИ COOL 

Высота Модель Глубина Межосевое 
расстояние Ширина Содержание 

воды Вес
Тепловая 
мощность 

ΔT 50 K

Тепловая 
мощность 

ΔT 70 K 
Степень Коэффициент

(B) мм мм (A) мм (C) мм л. кг Вт Вт n K
m

858

COOL 860/400

26

400 428 2,4 3,0 348 521 1,2015 3,1596

COOL 860/450 450 478 2,7 3,2 370 562 1,2443 2,8430

COOL 860/500 500 528 2,9 3,4 399 607 1,2468 3,0374

COOL 860/550 550 578 3,2 3,6 428 651 1,2492 3,2277

COOL 860/600 600 628 3,4 3,7 457 696 1,2517 3,4143

1160

COOL 1160/400

26

400 428 3,4 4,2 458 687 1,2029 4,1431

COOL 1160/450 450 478 3,8 4,5 502 763 1,2479 3,8033

COOL 1160/500 500 528 4,1 4,7 544 829 1,2487 4,1156

COOL 1160/550 550 578 4,5 4,9 587 894 1,2495 4,4259

COOL 1160/600 600 628 4,9 5,1 630 959 1,2502 4,7339

1490

COOL 1490/400

26

400 428 4,4 5,2 595 892 1,2045 5,3470

COOL 1490/450 450 478 4,8 5,7 658 1002 1,2520 4,9057

COOL 1490/500 500 528 5,2 5,9 717 1092 1,2509 5,3720

COOL 1490/550 550 578 5,7 6,3 776 1182 1,2497 5,8423

COOL 1490/600 600 628 6,1 6,5 835 1271 1,2486 6,3166

1740

COOL 1740/400

26

400 428 5,3 6,2 707 1065 1,2182 6,0193

COOL 1740/450 450 478 5,7 6,7 778 1181 1,2406 6,0741

COOL 1740/500 500 528 6,3 7,0 850 1291 1,2408 6,6300

COOL 1740/550 550 578 6,8 7,3 922 1400 1,2410 7,1851

COOL 1740/600 600 628 7,5 7,6 994 1509 1,2412 7,7391

16-ти трубчатый 23-х трубчатый 29-ти трубчатый 35-ти трубчатыйA

B

68
÷8

9

81
÷1

02

G1/2 G1/2

B
A

G1/2 G1/250

C
A

81
÷1

02

68
÷8

9

68
÷8

9

81
÷1

02

G1/2 G1/2

B
A

G1/2 G1/250

Все преимущества радиаторов 
COOL
	 Серийное антикоррозийное покрытие 

Aleternum 
	 Межосевое расстояние от 450 до 600 

мм и высота от 858 до 1740 мм
	 2 типа гидравлических соединений: 

традиционное и центральное
	 100% MADE IN ITALY
	 Цвет, неизмененный во времени, 

благодаря двойной окраске: методом 
анафореза и методом напыления 
порошковой эмали

	 Механическая прочность до 16 бар
	 Широкая цветовая гамма
	 Простота и легкость монтажа и 

транспортировки
	 Запатентованная система крепления 

труб и стоек
	 Гарантия 12 лет
	 Наилучшее соотношение цены и 

качества
	 Стандартный цвет белый, 

	 цветные варианты по запросу 14

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар) 
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской норме EN 442-1:2014 и 
сертифицированы в М.Р.Т. лаборатории Миланского Политехнического Университета - Номер нотифицированного органа 1695.

MADE IN ITALY100%

Монтажный 
набор в 

комплекте 

Запрещается 
установка на 

контур ГВС
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Цветовая гамма

Разнообразие цветов и отделки сможет удовлетворить любые потребности архитекторов и дизайнеров.

Доступны следующие цветовые текстуры: глянцевая - матовая - текстурованная матовая - с перламутром

LUCIDO OPACO TEXTURIZZATO 
OPACO PERLATO

BIANCO 

Cod:04 Cod:4M

CORVINO

Cod:2L Cod:3L

METROPO-
LITAN

Cod:3T

BLACK COFFEE

Cod:3V

PEARL 

Cod:2N Cod:5N Cod:4N

ORGANZA

Cod:2D Cod:5D

TURTLE

Cod:5P Cod:3P

COPPER  

Cod:2C Cod:3C

LUCIDO OPACO TEXTURIZZATO 
OPACO PERLATO

TERRA 
BRUCIATA

Cod:2S

SILVER 
Cod:2F Cod:3F

GRAFITE
Cod:3R

ARDESIA

Cod:2B Cod:3B

RUBINO 

Cod:2A

HELOISE

Cod:3H

TURQUOISE
BEACH

Cod:2I
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Модель Глубина Высота
Межосевое
расстояние

Длина 
Диаметр

патрубков
Водосодержание

Тепловая
мощность
при ΔT 70K 

Тепловая
мощность
при ΔT 50K 

Степень Коэффициент

мм (B) мм (A) мм мм дюйм л/секц, Вт/секц, Вт/секц, n K
m

235 90 284 235 50 G1 0,43 46,9 30,6 1,2665 0,2158

335 90 384 335 50 G1 0,58 62,3 40,5 1,2792 0,2718

350 90 399 350 50 G1 0,71 64,4 41,9 1,2800 0,2799

435 90 484 435 50 G1 0,85 76,1 49,4 1,2849 0,3243

500 90 549 500 50 G1 0,95 85,0 55,1 1,2885 0,3566

535 90 584 535 50 G1 1,00 89,8 58,2 1,2905 0,3734

600 90 649 600 50 G1 1,10 98,6 63,8 1,2942 0,4037

685 90 734 685 50 G1 1,15 110,2 71,2 1,2990 0,4418

700 90 749 700 50 G1 1,18 112,2 72,5 1,2999 0,4484

800 90 849 800 50 G1 1,34 125,8 81,1 1,3055 0,4907

835 90 884 835 50 G1 1,38 130,5 84,1 1,3075 0,5050

900 90 949 900 50 G1 1,50 139,3 89,7 1,3091 0,5353

935 90 984 935 50 G1 1,56 144,0 92,7 1,3100 0,5514

1000 90 1049 1000 50 G1 1,66 152,8 98,3 1,3115 0,5812

1135 90 1184 1135 50 G1 1,88 171,2 110,0 1,3149 0,6420

1200 90 1249 1200 50 G1 1,98 182,8 115,7 1,3164 0,6809

1400 90 1449 1400 50 G1 2,28 207,9 133,3 1,3213 0,7583

1435 90 1484 1435 50 G1 2,36 212,7 136,4 1,3210 0,7771

1600 90 1649 1600 50 G1 2,60 235,6 151,2 1,3192 0,8673

1735 90 1784 1735 50 G1 2,85 254,6 163,4 1,3178 0,9430

1800 90 1849 1800 50 G1 2,95 263,9 169,4 1,3171 0,9801

1935 90 1984 1935 50 G1 3,10 283,3 181,9 1,3156 1,0585

2000 90 2049 2000 50 G1 3,22 292,7 188,1 1,3150 1,0970

Модель Mood: 
с внешним узором. 
Модель Tribeca: 
без узора
Радиаторы Mood имеют декоративные 
ножки в моделях с межосевым 
расстоянием от 1000 до 2000 мм.
Декоративные ножки в данной модели 
играют только эстетическую роль и 
радиатор должен крепиться к стене 
посредством кронштейнов.       

Максимальное рабочее давление: 1600 КПа (16 бар) 
Характеристическое уравнение модели Φ = Km ΔTn. Вышеуказанные данные по теплоотдаче соответствуют европейской норме EN 442-1:2014 и 
сертифицированы в М.Р.Т. лаборатории Миланского Политехнического Университета - Номер нотифицированного органа 1695.

Технические данные

Межосевое расстояние: Секционность::

235 - 335 - 350 - 435 - 500 - 535 - 600               радиаторы от 4 до 20 секций

685 - 700 - 800 - 835                                        радиаторы от 4 до 16 секций

900 - 935 - 1000 - 1135 - 1200 - 1400                радиаторы от 4 до 9 секций

1435 - 1600 - 1735 - 1800 - 1935 - 2000   радиаторы от 4 до 9 секций

MOOD - TRIBECA  

MADE IN ITALY100%

MOOD

MADE IN ITALY100%

TRIBECA

15

Дизайнерский радиатор с антикоррозийным покрытием. 
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Цветовая гамма

Разнообразие цветов и отделки сможет удовлетворить любые потребности архитекторов и дизайнеров.

Доступны следующие цветовые текстуры: глянцевая - матовая - текстурованная матовая - с перламутром

LUCIDO OPACO TEXTURIZZATO 
OPACO PERLATO

BIANCO 

Cod:04 Cod:4M

CORVINO

Cod:2L Cod:3L

METROPO-
LITAN

Cod:3T

BLACK COFFEE

Cod:3V

PEARL 

Cod:2N Cod:5N Cod:4N

ORGANZA

Cod:2D Cod:5D

TURTLE

Cod:5P Cod:3P

COPPER  

Cod:2C Cod:3C

LUCIDO OPACO TEXTURIZZATO 
OPACO PERLATO

TERRA 
BRUCIATA

Cod:2S

SILVER 
Cod:2F Cod:3F

GRAFITE
Cod:3R

ARDESIA

Cod:2B Cod:3B

RUBINO 

Cod:2A

HELOISE

Cod:3H

TURQUOISE
BEACH

Cod:2I
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Откройте для себя современный ретро стиль вместе с моделями радиаторов Mood и Tribeca.
Данная линейка радиаторов сочетает в себе традиционный дизайн и современные технологии 
изготовления алюминиевых радиаторов.
Несколько вариантов дизайна радиаторов и широкая цветовая гамма позволяют успешно 
использовать эти модели в любых интерьерах.
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MOOD - TRIBECA  
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На нашем сайте в разделе ДОКУМЕНТЫ можете скачать каталоги, сертификаты и 
технические инcтрукции http://www.fondital.com.ru 

КАЧЕСТВО ISO 9001:2008

Мы предлагаем широкий ассортимент товаров исключительно высокого качества с дизайном 100% 
made in Italy. Отдел научных исследований и разработок тесно сотрудничает с крупнейшими между-
народными университетами. Сертификация UNI EN ISO 9001, произведенная Det Norske Veritas (DNV), 
подтверждает пристальное внимание, которое Fondital уделяет качеству продукции.

ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

ISO 50001:2011

UNI EN ISO 140001:2015 UNI EN ISO 9001:2008



28ВСЕ ТЕПЛО, ЧТОБЫ СОГРЕТЬ ВАC

Мы предлагаем комплексные решения для отопления, адаптированные к российским условиям. 
Наша продукция имеет уникальный дизайн, обеспечивает экономию энергозатрат и заботится об 
окружающей среде.

НЕ ТОЛЬКО РАДИАТОРЫ

КОНДЕНСАЦИОННЫЕ КОТЛЫ С 
ВОЗМОЖНОСТЬЮ ПОДКЛЮЧЕНИЯ 
СОЛНЕЧНЫХ КОЛЛЕКТОРОВ

Полная гамма отопительных конденсационых 
котлов.
Aдаптированы  для использования солнечной 
энергии.

МОДУЛЬНЫЕ КОНДЕНСАЦИОННЫЕ
КОТЛЫ ДЛЯ СИСТЕМ ЦЕНТРАЛЬНОГО
ОТОПЛЕНИЯ

Широкий диапазон мощностей и комплексные 
предложения для быстрого монтажа с 
различными вариантами автоматики каскада

НАСТЕННЫЕ КОТЛЫ
ПОЛНЫЙ АССОРТИМЕНТ КОТЛОВ

Для индивидуальных высокоэффективных
обогревательных систем.
Обеспечивают значительную экономию 
энергии.
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FONDITAL S.p.A.

Via Cerreto, 40 

25079 VOBARNO (Brescia) Italia

Tel.: +39 0365 878.31 - Fax: +39 0365 878.304

E-mail: info@fondital.it - Web: www.fondital.com

MADE IN ITALY
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OOO “Фондиталь Сервис”

123242 Mосква, ул. Kрасная Пресня, 9

Teл +7 495 744 79 09

e-mail: info@fonditalservice.ru

www.fonditalservice.ru 

FONDITAL S.p.A.

Via Cerreto, 40 

25079 VOBARNO (Brescia) Italia

Tel.: +39 0365 878.31 

Fax: +39 0365 878.304

E-mail: info@fondital.it 

Web: www.fondital.com
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